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L'invention se refere a des perfectionnements 
introduits aux boudineuses a vis servant a la pre- 
paration de la pate de matieres synthetiques pour 
le filage ou 1'injection a travers une filiere ou une 
tuyere d'injection de ladite pate dans un moule. 

On sait que les boudineuses sont souvent appe- 
lees a expulser cn un court laps de temps une cer- 
taine quant ite de matiere plastique d'un appareil 
ou bien d'injecter de la matiere plastique sous 
de fortes pressions. Pour satisfaire a ces exigences, 
on se sert dans les appareiis usuels d'une vis, 
laquelie, en tournant dans un cylindre fait expres, 
fait avancer la matiere plastique, Taccumulant dans 
une chambre placee a Favant du cylindre de hou- 
dinage, apres quoi ladite vis est deplacee dans le 
sens de Taxe longitudinal dudit cylindre afin d'ac- 
complir la fonction du piston habituel pour injec- 
ter a la pression et a la vitesse voulues la matiere 
plastique ainsi accumulee. 

La boudineuse a avance axiale n'est toutefois 
pas exempte de defauts. En premier lieu, il est 
impossible de varier la pression specifique sur le 
materiel, car il n'est pas economiquement possible 
de modifier chaque fois le diametre du cylindre 
de boudinage preliminaire ou bien le diametre de 
la vis de poussee. Puis, le mouvement de transla- 
tion de la vis donne lieu, par rapport au cylindre 
de boudinage preliminaire, a une usure hors de 
toute proportion. Ensuite, la vis doit etre faite 
d'une longueur de beaucoup plus importante de 
ce qui serait strictement indispensable pour assurer 
un bon boudinage, car il faut tenir compte de 
son deplacement par rapport a Torifice d'entree 
de la matiere synthetique granuleuse. Encore, la 
vis et le cylindre sont so una is a des charges limites 
tres elevees. 

La presente invention a pour objet d'eviter les 
inconvenients susmentionnes grace aux perfection- 
nements substantias introduits, soit dans la facpn 
d'accumuler la matiere premiere, soit de I'expulser 
sous pression. 

Selon l'invention, le cylindre de boudinage preli- 
minaire, la vis, qui y est renfermee et accomplit 



le mouvement rotatif, et le reducteur de vitesse, 
pour la transmission du mouvement de rotation a 
ladite vis, constituent un ensemble rigide, sans 
toutefois porter prejudice au mouvement rotatif 
de ladite vis, susceptible d'etre deplace axialement 
sous Taction d'un cylindre moteur ou sous Taction 
d'une pression exercee sur la tete du cylindre de 
boudinage preliminaire. La chambre d'accumula- 
tion est formee par un cylindre fixe, renferme a 
Texterieur du cylindre de boudinage, dans Tappa- 
reil, a une certaine distance, toutefois sur son 
meme axe. La tete du cylindre de boudinage preli- 
minaire est munie d'une tige se prolongeant a 
Tavant et arrivant a Tinterieur de la chambre 
d'accumulation dans le but d'effectuer le deplace- 
ment du piston renferme dans cette chambre; cette 
tige et le piston lui-meme sont traverses par un 
conduit servant a mettre en communication ladite 
chambre d 'accumulation avec Tinterieur du cylindre 
de boudinage preliminaire, de telle facon que la 
matiere plastique a Tetat fluide, etant donne la 
poussee de la vis, peut se rendre de ce cylindre 
et aller s'accumuler dans la chambre d'accumula- 
tion, d'ou elle sera expulsee par la suite quand la 
tige susmentionnee sera poussee selon necessite 
hors de cette chambre. 

II est de ce fait possible de varier avec toute 
facilite la pression specifique sur la matiere syn- 
thetique a injecter, car on peut remplacer a volonte 
soit le cylindre d'accumulation, soit la tige; a 
part cela, on elimine tout mouvement relatif entre 
la vis et le cylindre de boudinage preliminaire, 
tout en ayant aussi la possibilite de reduire consi- 
derablement la longueur de ladite vis, done aussi 
Tusure de cette derniere, tout en en reduisant aussi 
le cout de fabrication, a Tavantage du prix de 
vente de la machine elle-meme. On elimine encore 
toute charge mecanique sur la pointe de la vis, 
tout en consentant Temploi de tige de guidage et 
de renfort, en mesure de supporter les efforts cau- 
ses pendant la phase de Tinjection, tout en preser- 
vant aussi des charges usuelles ledit cylindre de 
boudinage preliminaire. 
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L'objet de I'lnvention est represents a thre 
dexemple non iimitatif de realisation sur les des- 
3 ins ei- joints, dont : 

La figure 1 est une vue en elevation de Pexte- 
rieur du cylindre de boudinage preliminaire, dans 
son ensembie; 

La figure 2 montre de ce cylindre une coupe 
selon le plan axial, vertical, sur une echelle un pen 
plus grande; 

La figure 3 est une coupe transversale du cylindre 
de boudinage preliminaire; 

La figure 4 represente la chambre d'accumula- 
tion, sur une echelle plus grande; 

La figure 5 donne une representation sur une 
echelle encore plus grande la forme du piston agis- 
sant a 1'interieur de la chambre-cyiindre d'accumu- 
lation. 

Considerant le contenu des figures 1 et 2, le 
cylindre de boudinage preliminaire, objet de 1'in- 
vention, comporte un socle 1 sur lequel s'eleve 
une robuste plaque 2 pour le montage d'un cylindre 
hydraulique 3, a Pinterieur duquel un piston a 
double effet 4 est susceptible de se deplacer et dont 
la tige 5 presente un diametre important, aiors que 
son interieur est creux. Cette tige est unie rigide- 
ment par le moyen d'un anneau ou d'une bague 
d'arret 6 a une carcasse 7 d'un reducteur de 
vitesse forme, par exemple, par une vis sans fin 8, 
conduite par un moteur electrique 9 et s'engageant 
avec Pengrenage 10 et un arbre 11 donnant lieu 
a un mouvement d'entr a inement sur la carcasse 7 
du reducteur et sur la tige 5 du cylindre 3. 
L'arbre 11 est prolonge en dehors de ladite car- 
casse 7 pour penetrer a Pinterieur du cylindre de 
boudinage 14, ou il forme la vis 15 de poussee. 
Le cylindre 14 est arrete de toute action de depla- 
cement de la part de la vis 15, par une douille 16 
qui Punit a ia plaque de fermeture 17 du chassis 7, 
tandis qu 'entre cette douille et Parbre 11 on a 
prevu et insere un palier a billes 18. Le fond du 
cylindre est ferme par une douille 16' mobile. Le 
cylindre presente a son cote un orifice (fig. 3) 
auquei se raccorde une embouchure de sortie 19 
d'une tremie 20 et par le moyen de laquelle embou- 
chure la matiere synthetique a 1'etat granuleux 
est introduite dans 1'interieur du cylindre 14. Sur 
le cote avant, le cylindre 14 est pourvu d'une tete 
renforcee 21 a sa circonference par une grosse 
bague 22. Cette tete 21 se retrecit en forme d'un 
cone 23, de telle sorte que sa cavite interieure 24 
prend une forme en entonnoir. Cette partie conique 
se prolonge de facon a former une tige 25, Pinte- 
rieur de laquelle est creux par un trou axial 26 
de mise en communication avec ladite cavite 24. 

La tige 25 penetre a Pinterieur d'un cylindre 27 
ou une chambre d'accumulation, qui est fixe a une 
plaque 28 fixee a son tour au socle 1 de la machine. 
Cette tige 25 comporte a 1'interieur du cylindre 27 



un piston 29 muni d'un trou axial dans le but 
de prolonger le conduit 26 susmentionne et per- 
mettre la communication directe entre la cavite 24 
et 1'interieur dudit cylindre 27, ce qui fait que la 
matiere synthetique, au fur et a mesure qu'eile est 
poussee par la vis 15, peut passer de cette cavite 
24 a 1'interieur de la chambre 27- 

Le cylindre 27 a une extreraite libre 30 en 
fuseau, de telle sorte qu'eile peut s'engager dans 
le trou d'une plaque 31 de montage, aim de rece- 
voir une tuyere d'injection qui, toutefois, n'a pas 
ete representee sur le dessin, vu qu'il s'agit d'un 
element fort connu, et a travers laquelle la matiere 
plastique peut etre injectee dans un moule 32, ces 
organes 31 et 32 faisant partie d'une machine 
habituelle d'estampage a injection. L'extremite 30 
peut, toutefois, etre prolongee par une tete servant 
au filage d'un tuyau en matiere plastique, par 
exemple pour la fabrication de corps creux, par 
i'insufflation. 

Comme le montrent les figures 4 et 5, le pis- 
ton 29 est uni a la tige 25 par le moyen d'une 
coilerette 33 vissee a l'extremite de ladite tige. Le 
trou a 1'interieur de ce piston, et qui sert a pro- 
longer le conduit 26, est intercepte par une valve 
34 formee par une bille 35 fermant un siege conique 
36 et pouvant etre retenue a un certain intervalle 
de ce siege par le moyen de nervures 37. Cette 
valve ou soupape peut etre ouverte alors que le 
materiel provenant du conduit 26 se rend dans le 
cylindre 27, tandis qu'eile sera fermee quand le 
piston 29 est pousse vers la gauche pour compri- 
mer la matiere plastique accumulee dans le cylin- 
dre 27. 

Ainsi qu'on Pa represente aux figures 1, 2 et 3, 
entre le chassis 7 et 1'anneau 22, on peut monter 
des couples de tiges 38 et 39 servant a proteger 
le cylindre 14 contre les charges de flexion et de 
traction dans le sens longitudinal, protegeant en 
outre — le cas echeant — la vis 15. 

A la fin de chaque operation d'injection, Pen- 
semble forme par le cylindre 13, la vis 15, le 
chassis 7 et la tige 5, grace a Paction du cylin- 
dre 3, se deplace completement vers la gauche, 
comme on Pa indique a la figure 1 par des lignes 
en pointille. Dans cette position, le piston 29 et 
ia tige 25 sont deplaces vers le fond de la chambre 
d'accumulation 27. A ce point commence une nou- 
velle operation, du moment que la vis 15 continue 
a tourner, provoquant le deplacement de la matiere 
plastique fluide a partir du cylindre 14, a travers 
le conduit 26 et la soupape 34, a Pinterieur du 
cylindre 27. La matiere plastique accumulee en 27 
pousse le piston 29 et, au fur et a mesure que 
ladite matiere s'accumule. oblige ce piston a se 
deplacer vers la droite, sur le dessin, dans le but 
d'augmenter progressivement le volume du contenu 
de la chambre d'accumulation, Avec le piston, 



naturellement, se deplacent aussi en position rigide 
avec lui le cylindre 14, la vis 15 et le chassis 7 
avec le reducteur de vitesse et avec le moteur 9. 
La poussee sur le piston 29 peut aussi etre ren- 
forcee ou remplacee par le cylindre moteur 3 en 
faisant entrer le fluide moteur a travers le con- 
duit 3'. A la fin du remplissage du cylindre 27, 
{'alimentation eventuelie par le conduit 3' est inter- 
rompue, tandis qu'un fluide sous pression est 
envoye a travers le conduit 3" pour deplacer Fen- 
semble mobile vers la gauche, de telle sorte que 
le piston 29 comprime la matiere premiere plas- 
tique dans le cylindre 27, en la faisant passer a 
travers Finjecteur dans le moule 32. 

En meme temps que Fensemble mobile et que 
la tige rigide 39, par exemple, est mise en mouve- 
ment, une came, ou un autre organe 41 appro- 
prie, dans le but de commander le levier mobile 
d'un micro-contact (relais) 42, alors que rensemble 
mobile est retourne en arriere pendant le remplis- 
sage du cylindre 27. Ce micro-contact a le but 
d'agir sur le cylindre 3 tout en donnant lieu a la 
decharge du fluide moteur par le conduit 3' et 
{'alimentation par le conduit 3", en vue d'arreter 
led it ensemble mobile au point voulu et pour le 
pousser ensuite vers la gauche et passer a la com- 
pression du materiel. Le micro-contact peut etre 
deplace le long d'un guidage expres 42', de telle 
facpn que sa position servira a determiner la quan- 
tity de matiere plastique devant etre accumulee 
dans le cylindre 27. 

Dans le but de ne pas alourdir 1'ensemble mobile 
susdit, ses parties plus lourdes, comme par exemple 
le chassis 7 du reducteur de vitesse et la partie 
de fixation de la tete 21, peuvent etre munies de 
patins, respectivement 43 et 44, par le moyen des- 
quels elles peuvent se deplacer sur des guidages 
45 appliques au socle 1 de la machine a injecter. 

Evidemment, Finvention peut etre realisee selon 
des formes d 'execution differentes de celles qui ont 
ete decrites ci-dessus et representees sur les dessins 
ci-joints, ou modifiee dans ses details, meme par 
des additions, sans sortir de son cadre, delimite 
par les revendications qui suivent ci-apres. 

RESUME 

L'invention a pour objet des perfectionnements 
a apporter aux dispositifs de boudinage prelimi- 
naire par vis de poussee et de compression de 
matieres plastiques, synthetiques, caracterises par, 
pris singulierement ou en combinaison, les details 
suivants : 

a. La vis de poussee et de compression de la 
matiere plastique et le carter du reducteur de vitesse 
pour la transmission du mouvement rotatif de 
ladite vis sont unis entre eux pour effectuer des 
mouvements de deplacements reciproquement 
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i rigides, simultanes provoques par un cylindre 
moteur; 

b. Une chambre en forme de cylindre est pre- 
vue a Fexterieur du cylindre selon a., en position 
coaxial e avec celui-ci, pour Faccumulation de la 
matiere plastique, reliee par le moyen d'une tuyere 
d'injection ou d'une tete d'extrusion ou de frlage a 
une machine de moulage par injection ou insuffla- 
tion; 

c. Un piston dans cette chambre d'accumula- 
tion, muni d'une tige de piston, se prolongeant a 
partir de la tete du cylindre de boudinage prelimi- 
naire, cette tige etant pourvue d'un conduit cen- 
tral, axial, de passage pour mettre en communica- 
tion l'interieur du cylindre de boudinage prelimi- 
naire avec ladite chambre d'accumulation, de telle 
facon que la matiere plastique peut passer au fur 
et a mesure a l'interieur de cette chambre d'accu- 
mulation, pour y etre comprimee par le piston 
monte a Textremite de ladite tige de piston et obli- 
gee de sortir a travers la tuyere de filage ou la 
filiere d'extrusion, alors que sous Taction du 
cylindre moteur on deplace axialement le cylindre 
de boudinage preliminaire, la vis et le reducteur 
de vitesse; 

d. Le cylindre de boudinage preliminaire, la vis 
d'avancement de la matiere plastique et le reduc- 
teur de vitesse sont unis reciproquement d'une 
maniere telle de pouvoir etre faits retourner en 
arriere a cause de la poussee effectuee par la 
matiere plastique elie-meme au fur et a mesure 
de son accumulation dans la chambre d'accumu- 
lation, dans le but de consentir 1'augmentation 
progressive du volume de ladite chambre, ce mou- 
vement en arriere etant eventuellement soutenu ou 
meme remplace par un cylindre moteur faisant 
partie de la machine d'injection; 

e. Le piston renferme dans la chambre d'accu- 
mulation presente une soupape d'interruption du 
conduit de communication de Finterieur du cylindre 
de boudinage preliminaire avec ladite chambre, 
cette soupape etant ouverte lors de la necessity du 
passage de la matiere plastique vers la chambre 
d'accumulation et fermee au moment ou le piston 
subit la poussee pour expulser la matiere premiere 

I accumulee a travers la tuyere d'injection ou la 
filiere d'extrusion, appliquee a ladite chambre d'ac- 
cumulation ; 

/. Le reducteur de vitesse est monte et supporte 
d'une maniere a garantir la rotation continue de 
la vis pendant les deplacements des parties mobiles 
du dispositif de boudinage preliminaire, plus parti- 
culierement ce reducteur de vitesse est renferme 
dans un carter supportant le moteur electrique 
pour la conduite de ce reducteur de vitesse, ledit 
carter etant rigidement uni a la tige du cylindre 
moteur et au cylindre de boudinage preliminaire, 
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en une position intermedial re par rapport a ces 
organes; 

g. Le dispositif de boudinage preliminaire de la 
matiere synthetique, plastique est muni d'organes 
de dosage de la matiere plastique accumulee a 
Finterieur du cyiindre d 'accumulation ; ces organes 
de dosage etant reglables et agissant de facon que, 
quand on a obtenu le volume desire de matiere 
plastique accuraulee dans la chambre d'accumula- 
tion, le cyiindre moteur est mis en action pour 
arreter le retour des parties mobiles du dispositif 
de boudinage preliminaire et deplacer successive- 
ment en avant ces parties mobiles pour la realisa- 
tion de la phase de compression et d'expulsion de 
la matiere plastique; 
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A- L'ensemble mobile du dispositif de boudinage 
preliminaire est renforce par des tiges longitudi- 
nales sur lesquelles se dechargent les charges 
mecaniques de flexion, comme aussi les forces Ion- 
gitudinales pendant la phase d'expulsion de la 
matiere plastique de la chambre d'accumulation; 

L Les parties plus lourdes de 1'ensemble mobile 
du dispositif de boudinage preliminaire sont sup- 
portees par des guidages prevus et montes sur le 
socle dudit dispositif. 
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